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Nazwa przedmiotu:  Kod przedmiotu:

Kierunek: Praktyka 4 tygodnie  M-S-I-43
M-S-I-63Metalurgia Practice 4 weeks  

Semestr: Rodzaj zajęć: Liczba godzin/semestr:  Liczba ECTS:

VI Wykład  
4

Studia stopnia: Seminarium

Pierwszego Ćwiczenia Forma zaliczenia:
Egzamin/zaliczenie

Stacjonarne 
Laboratorium

Projekt  Zaliczenie

Prowadzący: Dr hab. inż. Adam Cwudziński

Cele przedmiotu:  

C1- konfrontacja teoretycznej wiedzy zdobytej podczas zajęć dydaktycznych objętych planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami stawianymi przez pracodawców.

C2 - zapoznanie się z procedurami projektowo-konstrukcyjnymi oraz warunkami przemysłowej eksploatacji 
aparatury, w połączeniu z problematyką jej użytkowania w różnych dziedzinach przemysłu.

C3 - zapoznanie się z zagadnieniami komputerowego wspomagania procesów przemysłowych, a w 
szczególności technologii procesów wytwarzania i przetwarzania metali, racjonalnego wykorzystywania paliw i
energii oraz ochrony środowiska i utylizacji odpadów.

Wymagana wiedza, umiejętności, kompetencje:

Student posiada wiedzę z zakresu podstaw metalurgii, odlewnictwa, przeróbki plastycznej, nauki o 
materiałach, komputerowego wspomagania procesów produkcyjnych. Potrafi pracować w zespole oraz potrafi
praktycznie zastosować wiadomości teoretyczne pozyskane czasie studiów.

treści
programowe -

praktyka
[wypisane w

punktach]

Pr 1 - Charakterystyka przedsiębiorstwa: 
– procesy i technologie przemysłowe stosowane w zakładzie,
– linie (węzły) i instalacje technologiczne,
– urządzenia wytwórcze oraz aparatura procesowa.

Pr2 - Podstawowe urządzenia i instalacje techniczno-technologiczne: 
– zagadnienia projektowo-konstrukcyjne,
– podstawowe procesy przetwarzania materiałów – głównie metali
– metrologia i diagnostyka elementów aparatury,
– gospodarka surowcowa i energetyczna,
– przetwórstwo surowców,
– zaplecze techniczne produkcji,
– innowacyjność produkcji,
– klimat środowiskowy zakładu.

Pr3 - Organizacja i prewencja w zakresie eksploatacji urządzeń przemysłowych: 
– logistyka oraz zarządzanie produkcją,
– badania techniczne,
– sposoby gospodarowania materiałami wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym,
– zagadnienia bezpiecznej eksploatacji maszyn i urządzeń przemysłowych,
– przepisy normatywno-techniczne.

Literatura
1. Dokumentacja parku maszynowego i procesów technologicznych charakterystycznych dla 

danego zakładu pracy
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Efekty uczenia się

EU1- Student potrafi skonfrontować wiedzę teoretyczną zdobytą podczas zajęć 
dydaktycznych objętych planem studiów z rzeczywistymi wymogami stawianymi przez 
pracodawców.

EU2- Student zna procedury projektowo-konstrukcyjnymi oraz warunki przemysłowej 
eksploatacji aparatury, w połączeniu z problematyką jej użytkowania w różnych 
dziedzinach przemysłu.

EU3- Student zna zagadnienia komputerowego wspomagania procesów przemysłowych, a 
w szczególności technologii procesów wytwarzania i przetwarzania metali, racjonalnego 
wykorzystywania paliw i energii oraz ochrony środowiska i utylizacji odpadów.

Narzędzia
dydaktyczne

1. Jednostka prowadząca kierunek (pełnomocnik dziekana odpowiedzialny za kierunek) 
przygotowuje listę zakładów pracy, w których można odbyć praktykę

2. Student może samodzielnie decydować o miejscu odbycia praktyki. Praktyka może 
być realizowana w zakładach państwowych, spółdzielczych, prywatnych, spółkach, 
szkołach, bankach w pobliżu miejsca zamieszkania studenta lub siedziby uczelni.

3. Studenci studiów I stopnia zobowiązani są do odbycia 4-tygodniowej praktyki 
zawodowej, w wymiarze nie mniejszym niż 4 godziny zegarowe dziennie, przy 5-cio 
dniowym tygodniu pracy. Praktyka powinna być realizowana w czasie przerwy 
wakacyjnej (w miesiącach lipiec, sierpień, wrzesień).

Ocena 
(F–FORMUJĄCA, 

P–PODSUMOWUJĄCA):

F1. Ocena samodzielnego przygotowania się do praktyki zawodowej

P1. Wypełnione dokumenty: dziennik praktyk, opinię zakładu o studencie odbywającym 
praktyki oraz indeks

Nakład pracy studenta: ECTS

Rodzaj działania Liczba godzin ECTS

Udział w praktykach zawodowych /kontaktowe/ 4 tygodnie 4

Łączny nakład pracy studenta, godz. 4 tygodnie 4

Informacje uzupełniające:

Informacje na temat praktyk dostępne na stronie 
https://www.wip.pcz.pl/pl/student/studia-stacjonarne/praktyki-

zawodowe
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Efekt kształcenia

Odniesienie danego
efektu do efektów
zdefiniowanych dla
całego programu 

Cele przedmiotu Treści programowe Sposób oceny

EU1
K_W01 - K_W13,
K_U01 - K_U11,
K_K01 - K_K04

C1, C2, C3 Pr1-Pr3 F1, P1

EU2

K_W03, K_W05,
K_W08 - K_W13,
K_U01 - K_U04, 
K_U06 - K_U09,
K_K01 - K_K04

C1, C2, C3 Pr1-Pr3 F1, P1

EU3

K_W02, K_W03,
K_W08 - K_W13,
K_U04,  K_U05, 

K_U07,
K_K01 - K_K04

C1, C2, C3 Pr1-Pr3 F1, P1
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Matryca weryfikacji oceny efektów uczenia się

Na ocenę 2 Na ocenę 3 Na ocenę 4 Na ocenę 5

EU 1

Student potrafi 
skonfrontować wiedzę 
teoretyczną zdobytą 
podczas zajęć 
dydaktycznych objętych 
planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami
stawianymi przez 
pracodawców

Student nie potrafi 
skonfrontować wiedzy 
teoretycznej zdobytej 
podczas zajęć 
dydaktycznych objętych 
planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami 
stawianymi przez 
pracodawców

Student częściowo potrafi
skonfrontować wiedzę 
teoretyczną zdobytą 
podczas zajęć 
dydaktycznych objętych 
planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami 
stawianymi przez 
pracodawców

Student potrafi 
skonfrontować wiedzę 
teoretyczną zdobytą 
podczas zajęć 
dydaktycznych objętych 
planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami
stawianymi przez 
pracodawców

Student bardzo dobrze 
potrafi skonfrontować 
wiedzę teoretyczną 
zdobytą podczas zajęć 
dydaktycznych objętych 
planem studiów z 
rzeczywistymi wymogami 
stawianymi przez 
pracodawców

EU 2

Student zna procedury 

projektowo-

konstrukcyjnymi oraz 

warunki przemysłowej 

eksploatacji aparatury, w 

połączeniu z 

problematyką jej 

użytkowania w różnych 

dziedzinach przemysłu.

Student nie zna procedur 

projektowo-

konstrukcyjnych oraz 

warunków przemysłowej 

eksploatacji aparatury, w 

połączeniu z 

problematyką jej 

użytkowania w różnych 

dziedzinach przemysłu.

Student częściowo zna 

procedury projektowo-

konstrukcyjnymi oraz 

warunki przemysłowej 

eksploatacji aparatury, w 

połączeniu z 

problematyką jej 

użytkowania w różnych 

dziedzinach przemysłu.

Student zna procedury 

projektowo-

konstrukcyjnymi oraz 

warunki przemysłowej 

eksploatacji aparatury, w 

połączeniu z 

problematyką jej 

użytkowania w różnych 

dziedzinach przemysłu.

Student zna wszystkie zna

procedury projektowo-

konstrukcyjnymi oraz 

warunki przemysłowej 

eksploatacji aparatury, w 

połączeniu z 

problematyką jej 

użytkowania w różnych 

dziedzinach przemysłu.

EU 3

Student zna zagadnienia 

komputerowego 

wspomagania procesów 

przemysłowych, a w 

szczególności technologii 

procesów wytwarzania i 

przetwarzania metali, 

racjonalnego 

wykorzystywania paliw i 

energii oraz ochrony 

środowiska i utylizacji 

odpadów.

Student nie zna zagadnień

komputerowego 

wspomagania procesów 

przemysłowych, nie zna  

technologii procesów 

wytwarzania i 

przetwarzania metali, 

racjonalnego 

wykorzystywania paliw i 

energii oraz ochrony 

środowiska i utylizacji 

odpadów. 

Student zna zagadnienia 

komputerowego 

wspomagania procesów 

przemysłowych, ale nie 

zna technologii procesów 

wytwarzania i 

przetwarzania metali,  nie

rozumie racjonalnego 

wykorzystywania paliw i 

energii oraz ochrony 

środowiska i utylizacji 

odpadów.

Student zna zagadnienia 

komputerowego 

wspomagania procesów 

przemysłowych, zna 

technologie procesów 

wytwarzania i 

przetwarzania metali,  

częściowo rozumie na 

czym polega racjonalne 

wykorzystywanie paliw i 

energii oraz ochrona 

środowiska i utylizacja 

odpadów.

Student zna zagadnienia 

komputerowego 

wspomagania procesów 

przemysłowych, a w 

szczególności technologii 

procesów wytwarzania i 

przetwarzania metali, 

racjonalnego 

wykorzystywania paliw i 

energii oraz ochrony 

środowiska i utylizacji 

odpadów.
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